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, ac SPEZIFIKATION CHARAKTERISIERUNG FARBANGLEICHUNG KANALSPEZIFISCHE ZERTIFIZIERUNG NUTZEN
TOLERANZEN

Die Version Digitaldruck ermoglicht es auf Basis von ACMS™ zero Messinformationen enens
festgelegten Produktionsstandard im Digitaldruck zu reproduzieren. '

Funktionen
« Profilierung auf Basis von ACMS™ zgro Scans
- Unterstltzung der farblichen Reproduktion dekorativer Muster mithilfe des Colour Correction Lo
Moduls in Kombination mit Colour Management Software
- Zertifizierung der Farbfreigabe und Produktion
« Mit ACMS zero kdnnen Messungen nach ISO 24585-2:2023 durchgeftihrt werden

ACMS™ zero Digitaldruck
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Spezifikation & Dimension ACMS™ zero

Spezifikation: Dimension:
- Geometrie - 45°/0° - Breite - 0,90 m
« Messflache - 115x300 mm (920px x 2400pXx) - Tiefe - 0,60 m
- Raumliche Auflésung - 125 pm (203 dpi) « H6he - 0,50 m

- Spektralbereich - 380 — 780 nm
(5nm Auflésung => 81 Bander)

» Spektrale Auflosung - 5 nm

- Lichtquelle - LED (20.000h)

-« ASTM/CIE/ISO Farbmessstandards konform

- Hohes absolutes inter instrument agreement
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Charakterisierung mit ACMS™ zero

Linearisierung auf Basis von Farbcharts Profilerstellung auf Basis von Farbcharts

PROFILING MODULE PROFILING MODULE
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

nachste Seite
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

Referenz Scan : Schritt 1: Registrierung

' : Ermdoglicht einen Pixel-fuir-Pixel-
Vergleich zwischen Referenz-und
Produktionsscan

nachste Seite
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

Referenz Sean-

88%
Aulerhalb der Toleranz

nachste Seite

Schritt 1: Registrierung
Ermdoglicht einen Pixel-fur-Pixel-
Vergleich zwischen Referenz-und
Produktionsscan

Schritt 2: Similarity Index
88%
Aulierhalb der Toleranz
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Farbangleichung - Colour Correction Loop
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nachste Seite

Schritt 2: Similarity Index
88%
AulRerhalb der Toleranz

Schritt 3: Farbchart

Berechnung der beschreibenden Farben
des Dekors - muss nicht ausgedruckt
werden (symbolisch als Farbpatches
dargestellt).
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Farbangleichung - Colour Correction Loop
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nachste Seite

Schritt 3: Farbchart
Berechnung der beschreibenden
Farben des Dekors - muss nicht
ausgedruckt werden

Schritt 4: CCL Berechnung
Berechnung der Farbkorrektur und
Druck des korrigierten Dekors
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

88%
Aulerhalb der Toleranz

nachste Seite
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

Refer enz C = Colour Correction Loop
I . ist iterativ

ist ein Layer auf der urspriinglichen

Druckdatei - die Druckdatei bleibt im
Original erhalten

88% Dauer des Colour Correction 94%
AuBerhalb der Toleranz Loops __Innerhalb der Toleranz.

ACMS™ zero < 90 Sekunden
Berechnung und Export ins
Farbmanagement

Farbmanagement < 15 Sekunden
Berechnung
+ RIP (abhangig von Druckauftrag)
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Kanalspezifische Toleranzen ACMS™ zero

- Im Toleranzwertmanager werden dekorspezifische
Toleranzen fur die Werte L*, C*, h°, DE 2000, Kontrast
und Similarity-Index festgelegt.

- Kanalspezifische Toleranzen schutzen vor Farbdrifts
und vermeiden ,letzte Freigabe“ Diskussion.




ipac

Zertifizierung - SAM - Standard Analysis Module mit ACMS™ zero

+ Die objektive Messung ersetzt die subjektive ipac = = e —
(visuelle) Qualitatskontrolle Jrm— o N % el [T [T~ Tolomm o
. =1 ;i ;::::WE::;':;: o e
- Erstellen von, 1ISO 24585:2023 konformen, e EEEE <
ACMS™ zero Zertifikaten LA | B [
r—— o) |
- Qualitatskontrolle auf Basis des Similarity e ﬁ =T |
Index und kanalspezifischer Toleranzen "
SRR IR

« Zertifizierte Produktionsstabilitat

M ACUE™ Ceriication

- Zertifizierung einfarbiger und dekorativer
Produkte
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Kundennutzen ACMS™ zero

- Ersatz der visuellen Beurteilung durch objektive Messung - Standardisierung
- Ehestmaogliches Stoppen des Farbangleichungsprozesses — Zeit — und Kostenersparnis ._'.'_. -:

- Produktionskontrolle, Identifizierung von Farbdrifts und Produktionsschwankungen

- Entfall von internen und externen Reklamationen
- Verminderung der psychischen Belastung der Mitarbeiter

+ Unterstutzung mehrerer Produktionslinien
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, ac SPEZIFIKATION CHARAKTERISIERUNG FARBANGLEICHUNG KANALSPEZIFISCHE ZERTIFIZIERUNG NUTZEN
TOLERANZEN

Die Version Digitaldruck ermoglicht es auf Basis von ACMS™ zero Messinformationen enens
festgelegten Produktionsstandard im Digitaldruck zu reproduzieren. '

Funktionen
« Profilierung auf Basis von ACMS™ zgro Scans
- Unterstltzung der farblichen Reproduktion dekorativer Muster mithilfe des Colour Correction Lo
Moduls in Kombination mit Colour Management Software
- Zertifizierung der Farbfreigabe und Produktion
« Mit ACMS zero kdnnen Messungen nach ISO 24585-2:2023 durchgeftihrt werden

ACMS™ zero Digitaldruck




