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Spezifikation & Dimension ICMS™ zero

Spezifikation: Dimension:
« Messgeometrie-45°/0° - Breite - 630 mm
- Messgeschwindigkeit - max. 350 m / min - Hohe - 1005 mm
« Spektralbereich - 380-730 nm - Tiefe - 732 mm .
NN
. Spektrale Aufldsung - SW - 10 nm | i\f‘ NN N

- Raumliche Auflésung ~ 90 dpi (250 um)
- Lichtquelle - LED
- Integrierte automatische Kalibriereinheit

« Mit ICMS zero kbnnen Messungen nach
ISO 24585-2:2023 durchgefuhrt werden

Traversierung maglich
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ICMS™ zegro
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Charakterisierung mit ICMS™ zero

Profilierung
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Inlinemessung des Profilierungscharts

nachste Seite



Profilierungsmodul

PROFILING MODULE

Automatisierte
Patch-Erkennung

ecoBaRieD o

Export von 2520
Farbwerten in EINEM
Schritt

EEEEEE Dauer Scan + Erkennung

TARGET TYPE  Profiling
ooooooooooooo
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ROWS
TOTAL PATCHES 2520
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- e < 1 Minute
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Produktionsuberwachung

VISUALISATION TOOL
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numerisch und grafisch
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Toleranzwertbasierte Steuerung
einzelner Aktionen

ZEIGE BILD




Farbangleichung - Colour Correction Loop

Referenz Sean———

- Produktion Scan = '
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

Referenz Scan— Schritt 1: Registrierung
A e Ermdglicht einen Pixel-fur-Pixel-
Vergleich zwischen Referenz-und
Produktionsscan

‘Produktion Sca |
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

Referenz Sean Schritt 1: Registrierung
T P Ermdglicht einen Pixel-fiir-Pixel-

Vergleich zwischen Referenz-und

Produktionsscan

Schritt 2: Similarity Index
88%
AuRerhalb der Toleranz
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Schritt 2: Similarity Index

88%
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AulRerhalb der Toleranz
Schritt 3: Farbchart

Berechnung der beschreibenden Farben
des Dekors - muss nicht ausgedruckt

werden (symbolisch als Farbpatches

dargestellt).

néchste Seite
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Berechnung der beschreibenden
Farben des Dekors - muss nicht

ausgedruckt werden
Berechnung der Farbkorrektur und

Schritt 4: CCL Berechnung
Druck des korrigierten Dekors

Schritt 3: Farbchart

néachste Seite
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Referenz Sean——— ‘Referenz Sean

| Psa | 94%
AulRerhalb der Tolers " N\ ‘_flnnerhalbder oleranz
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Farbangleichung - Colour Correction Loop

Referenz Sean——— Colour Correction Loop ' Referenz Secan———
e ist iterativ B

ist ein Layer auf der urspriinglichen
Druckdatei - die Druckdatei bleibt im
Original erhalten

Dauer des Colour Correction
Loops

ICMS™ zero < 10 Sekunden
Berechnung und Export ins =
Farbmanagement .

Farbmanagement < 15 Sekunden
Berechnung '
+ RIP (abhangig von Druckauftrag)



Zertifizierung - Driftmessung mit ICMS™ zero

Zertifizierung: Driftmessung:
- Die objektive Messung - Uberwachung der Produktion
ersetzt die subjektive dekorativer und unifarbener Muster in
(visuelle) Qualitatskontrolle Echtzeit =
- Qualitatskontrolle auf Basis - Erkennen von Farbdrifts innerhalb
des Similarity Index und einzelner Rollen, Chargen,....

kanalspezifischer Toleranzen

. Zertifizierte
Produktionsstabilitat

« Zertifizierung einfarbiger und
dekorativer Produkte

1111111

Zertifikate, konform zu ISO
24585-2:2023
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Kundennutzen ICMS™ zsro

- Ersetzen der visuellen Beurteilung durch objektive Messung
- Ersetzen der manuellen Farbkorrektur (z.B. in Photoshop) durch den Cole
- Profilierung, Produktionstuiberwachung und Zertifizierung
- Zeit-, Makulatur- und Kosteneinsparungen

- Durchgangige Dokumentation des Prozesses - Basis flr spatere Optimierung

- Verringerung der psychischen Belastung der Mitarbeiter
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